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Factsheet lasersnijden

Snijtechniek

Een lasersnijmachine werkt door een krachtige laserstraal te

gebruiken om materialen nauwkeurig te snijden of graveren

Trumpf

6kW en 12 kW
CO2 en fiber
6.000x2.000

door middel van warmte en verdamping. Bystronic
8kW
Laserstraal Fiberlaser
3.000x1.500mm
Hulpgas = Focuslens . . o
l - l Hoogwaardige snijkwaliteit
. ~—2 Beschermglas tot 25 mm
\ / tot 20 mm
tot 20 mm
Nozzle
Drag lines ) P—

(patronen die ontstaan na snijden)

Grafische weergave van lasersnijden

Maatvoering lasersnijwerk

De kwaliteit van gesneden onderdelen is volgens EN ISO 9013-2017 klasse 1:

Nominale maat

9013 CL1

>0 tot | =3 tot | 210 tot | =35 tot [2125 tot| =315
Plaatdikte <3 <10 | <35 | <125 | <315 | KOt

>0,0 tot =1 £0,075 =01 0,1 +0,2 +0,2 £0,3

0,4 + 0,65

£01 %015 02 *025 £025 %035 +04 %065 1
£02 :02 +025 :025 +03 %04 +045 07 =11
£025 +03 %03 +035 %045 :055 075 125
+03 035 *04 +045 +055 065 085 =15
+04 +04 +045 £055 =+075 =085 *12 19
045 05 +06 +07  +09 =11 =16 2,4
+0,7 +0,7 +0,8 +1,0 +16 * 2,25 +3

Druk- en zetfouten voorbehouden



